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г. БИРОБИДЖАН – 2021г.


Введение
Производственный травматизм - это совокупность производственных травм, полученных работниками в процессе трудовой деятельности.
Под производственной травмой понимается повреждение тканей и органов работника под воздействием опасных факторов производственной среды при выполнении трудовых обязанностей. 
ГОСТ 12.0.002-2014 определяет случай серьезного травматического воздействия на работника опасного производственного фактора при выполнении трудовых обязанностей или заданий руководителя как несчастный случай на производстве.
Опасный производственный фактор - фактор производственной среды и (или) трудового процесса, воздействие которого в определенных условиях на организм работающего может привести к травме, в том числе смертельной. Опасными производственными факторами согласно ГОСТ 12.0.003-2015 могут быть: движущиеся машины и механизмы; подвижные части производственного оборудования; передвигающиеся изделия, заготовки, материалы; разрушающиеся конструкции; обрушивающиеся массы.

Большую опасность для травмирования представляют: транспортные машины и их рабочие органы; движущиеся части производственного оборудования, особенно вращающиеся и совершающие возвратно-поступательное движение и не имеющие ограждений; отлетающие части материалов и инструмента с большой кинетической энергией; падения работников с высоты; воздействие электрического тока (свыше 10 мА при 50 Гц); нагретые до высокой температуры поверхности оборудования и материалов.

В зависимости от количественной характеристики и времени действия опасными могут стать и отдельные вредные производственные факторы.

В результате воздействия вредных производственных факторов у работников развиваются профессиональные заболевания - заболевания, вызванные воздействием вредных условий труда. Профессиональные заболевания подразделяются на:
- острые профессиональные заболевания, возникшие после однократного (в течение не более одной рабочей смены) воздействия вредных профессиональных факторов;

- хронические профессиональные заболевания, возникшие после многократного воздействия вредных производственных факторов (повышенный уровень концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны, повышенный уровень шума, вибрации и др.).

Выбор методов и средств обеспечения безопасности должен осуществляться на основе выявления вредных и опасных факторов, присущих тому или иному производственному оборудованию или технологическому процессу. Очень важно уметь как можно раньше обнаружить опасность и определить ее характеристики.

Защита от вредных и опасных производственных факторов обеспечивается снижением их уровня в источнике и применением профилактических и предохранительных мер. При этом компетентность людей в области производственных опасностей и способов зашиты от них — необходимое условие обеспечения их безопасности.
В тех случаях, когда работодатель не может в полном объеме обеспечить соблюдение гигиенических нормативов на рабочих местах, он должен обеспечить безопасность для здоровья человека посредством защитных мероприятий: организационные, санитарно-гигиенические, ограничение во времени воздействия фактора на работника, рациональные режимы труда и отдыха, применение коллективных и (или) индивидуальных средств защиты и др.

Мероприятия по обеспечению безопасности здоровья человека должны быть направлены на реализацию следующих основных требований:
1. Совершенствование технических систем (безопасные технологические процессы и оборудование, применение эффективных предохранительных устройств, использование блокировочных устройств).

2. Совершенствование методов организации труда (качественное обучение и аттестация работников, эффективный распорядок режимов труда и отдыха, разработка планов профилактики производственного травматизма и ликвидации аварийных ситуаций и др.).
3. Создание здоровых санитарно-гигиенических условий труда (снижение опасных и вредных производственных факторов до нормативных величин, нормализация светового климата и метеорологический условий в помещениях, эффективная вентиляция производственных помещений и др.).
4. Расширение экономических способов воздействия на травматизм и аварийность (стимулирование работы без травм и аварий, компенсация ущерба, причинённого производственной аварией и др.).
5. Прогнозирование проявления опасностей и условий, при которых они могут воздействовать на работников.

Основные причины производственного травматизма
Общепринятой классификации причин производственного травматизма в настоящее время нет, однако большинство специалистов выделяют три основных типа причин.
Организационные - некачественное инструктирование и обучение по безопасности труда; отсутствие проекта, технологии проведения работ, надзора и контроля за их безопасным проведением; несоблюдение правил эксплуатации оборудования и инструмента, инструкций по охране труда; неудовлетворительная организация производства, содержания рабочих мест; нарушение трудовой и производственной дисциплины должностными лицами и пострадавшими; неиспользование коллективных и индивидуальных средств защиты, недостатки в содержании территории, проездов, проходов.
Технические - несоответствие требованиям безопасности конструкций технологического оборудования; отсутствие или несовершенство оградительных, предохранительных и других технических средств обеспечения безопасности; неправильный выбор технологического оборудования, оснастки, инструмента и средств коллективной и индивидуальной защиты; неправильный выбор технологического процесса; недостаточная механизация и автоматизация тяжелых и опасных операций; отсутствие плановых профилактических осмотров, уходов и ремонтов оборудования. К ним тесно примыкают, образуя своеобразную подгруппу, нарушения санитарно-гигиенических норм, к которым можно отнести повышенное (выше ПДК) содержание в воздухе рабочих зон вредных веществ; недостаточное или нерациональное освещение; повышенные уровни шума, вибраций; неблагоприятные метеорологические условия; наличие различных излучений выше допустимых значений и т. п.
Психофизиологические - несоответствие физиологических и психологических особенностей работника поручаемой работе и условиям труда; неудовлетворенность работой, психологическим климатом в коллективе; склонность работника к употреблению спиртных напитков; утомление, стресс, неудобная рабочая поза. В последние годы все чаще на первый план выходят проблемы психологического и физиологического напряжения работника. Это вызвано относительным снижением физических нагрузок одновременно с ростом психологических и физиологических нагрузок на человека. Итог известен: хроническая усталость, умственное и душевное перенапряжение, обострение отношений с другими работниками и с руководителями. При этом физиологическое и психологическое утомление сопровождается ухудшением качества работы, болезнями, потерей концентрации внимания и координации движений, утратой осторожности и осмотрительности. Все это существенно повышает риск производственного травматизма в одних и тех же физических условиях рабочего места.

Многое в возникновении травм зависит от характера технологического процесса и организации труда. Эти взаимосвязанные факторы не всегда рассматриваются с позиций профилактики травматизма при их разработке, в результате чего иногда допускаются излишние манипуляции, встречные или перекрещивающиеся потоки транспортных коммуникаций, нерациональное или даже опасное складирование сырья, полуфабрикатов и готовой продукции, опасные приемы работы. Неприспособленное технологическое оборудование и инструменты, а тем более их неисправность, также являются причиной травм.
Травмы нередко возникают вследствие отсутствия или плохого состояния оградительной техники. Это относится, прежде всего, ко всем вращающимся и движущимся узлам и агрегатам оборудования, а также к частям оборудования, находящегося под током, емкостям с сильнодействующими веществами, горячим поверхностям. Способствуют увеличению травматизма захламленность и беспорядок в рабочих помещениях, недостаточное и нерациональное освещение, низкая культура труда. В ряде производств в возникновении травм немаловажную роль играют нерациональные и некачественные средства индивидуальной защиты (защитные маски, очки, щитки, перчатки и др.), либо их отсутствие. 
Одной из причин травматизма является также низкий уровень механизации технологических процессов и преобладание ручного труда. Чаще всего получают травмы рабочие, которые еще не имеют достаточного опыта и тренировки в безопасных приемах работы.
Все вышеперечисленные факторы являются общими причинами, порождающими травматизм. Непосредственными же причинами травмирования могут быть разнообразные моменты. Наиболее частыми из них являются: падение рабочего с высоты, падение тяжестей, отлетание деталей, осколков или инструментов, попадание рукой или другими частями тела в механизмы или другое движущееся оборудование, удары инструментом по руке, ноге или другим частям тела, попадание в глаза пыли, мелких осколков, отлетание горячих искр, соприкосновение с горячими поверхностями или жидкостями, проводниками, находящимися под током, едкими жидкостями и другими веществами.

Рис. 1. Причины производственного травматизма

Производственный травматизм в России и Еврейской автономной области (далее – ЕАО)

Анализ несчастных случаев, заболеваний и аварий, имевших место в России за последние годы, позволил выделить следующие основные причины аварийности и травматизма на производстве:
- человеческий фактор – 50,1%;
- оборудование, техника – 18,1%;
- технология выполнения работ – 7,8%;
- условия внешней среды – 16,6%;
- прочие факторы – 7,4%.
В настоящее время заметно увеличилось количество аварий и несчастных случаев, происходящих из-за неправильных действий обслуживающего технического персонала. Часто это связанно с недостаточностью профессионализма, а также неумением принимать оптимальные решения в сложной критической обстановке в условиях дефицита времени.
Причиной травматизма в России нередко является и ведомственно-технократическая стратегия, приводящая к сооружению объектов с заведомо отсталой технологией, а также экономия средств на обеспечение необходимой безопасности.
Решить эти проблемы помогут знания в области безопасности жизнедеятельности и охраны труда, которые должны:
- повысить подготовку населения России в области охраны труда;
- обеспечить учет всех видов несчастных случаев, аварий и их последствий;
- дать полное представление населению о способах защиты от опасностей;
- обеспечить режимы личной и коллективной безопасности в обычных и аварийных условиях труда.

Числовые показатели травматизма в ЕАО представлены в таблице 1.
Таблица 1

	Показатель
	Годы

	
	2016
	2017
	2018
	2019
	2020

	Общее количество несчастных случаев на производстве, в том числе:
	57
	32
	32
	43
	42

	Со смертельным исходом
	3
	1
	2
	0
	1

	С тяжелым исходом
	6
	3
	1
	8
	4

	С групповым исходом
	0
	0
	1
	0
	0

	Количество случаев  профзаболеваний
	1
	2
	1
	0
	0

	Коэффициент частоты в расчете на 1000 работающих (Кч) 
	1,2
	0,73
	0,73
	1,13
	1,05


Динамика травматизма в Еврейской автономной области за пять лет с 2016 года по 2020 год характеризуется последовательным снижением общего количества несчастных случаев. Так за указанный период общий травматизм в Еврейской автономной области снизился на 26,3 процента 
(с 57 н/с до 42 н/с), со смертельным исходом травматизм снизился на 66,6 процента (с 3 н/с до 1 н/с), с тяжелым исходом травматизм снизился на 33,3 процента (с 6 н/с до 4 н/с), несчастных случаев с групповым исходом не выявлено.

Показатели производственного травматизма с тяжелым смертельным и групповым исходом в организациях области представлены на диаграмме 1.

Диаграмма 1
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Данные по травматизму по муниципальным образованиям области представлены в таблице 2.

Таблица 2

	Наименование муниципального района
	Несчастные случаи

	
	2016 год
	2017 год
	2018 год
	2019 год
	2020 год

	
	всего
	смерт./

тяжел/

групповых
	всего
	смерт./

тяжел/

групповых
	всего
	смерт./

тяжел/

групповых
	всего 
	смерт./

тяжел/

групповых
	всего


	смерт./

тяжел/

групповых

	Биробиджанский 
	0
	0/0/0
	0
	0/0/0
	3
	0/0/1
	2
	0/0/0
	1
	0/0/0

	Смидовичский
	1
	0/0/0
	1
	0/1/0
	0
	0/0/0
	1
	0/1/0
	2
	0/1/0

	Октябрьский
	1
	0/0/0
	0
	0/0/0
	0
	0/0/0
	0
	0/0/0
	0
	0/0/0

	Ленинский
	2
	1/0/0
	1
	0/0/0
	2
	0/0/0
	0
	0/0/0
	1
	0/1/0


	Облученский
	9
	0/0/0
	9
	1/1/0
	7
	0/0/0
	2
	0/0/0
	5
	1/1/0

	г. Биробиджан
	44
	2/6/0
	21
	0/1/0
	20
	2/1/0
	38
	0/7/0
	33
	0/1/0

	Итого
	57
	3/6/0
	32
	1/3/0
	32
	2/1/1
	43
	0/8/0
	42
	1/4/0


По результатам анализа данных травматизма по муниципальным образованиям области можно сделать выводы о том, что большинство несчастных случаев ежегодно происходит в муниципальном образовании «Город Биробиджан» Еврейской автономной области.
Данные по видам экономической деятельности организаций допустивших 2 и более несчастных случая представлены на диаграмме 2.

Диаграмма 2
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На основе анализа причин несчастных случаев и профессиональных заболеваний администрации предприятий и профсоюзные комитеты составляют перечень ежегодно реализуемых работодателем мероприятий по улучшению условий и охраны труда и снижению уровней профессиональных рисков, руководствуясь при разработке мероприятий приказом Министерства здравоохранения и социального развития РФ от 01.03.2012 № 181н.
Средства защиты и знаки безопасности
Для разработки мероприятий по профилактике производственного травматизма необходимы сведения о причинах и характере несчастных случаев, частоте травматизма работников определенных профессий, стажа работы, возраста, а также на отдельных видах работ, времени происшествия. Такой углубленный анализ проводится службой (специалистом) по охране труда предприятия.

Система организационных мероприятий и технических средств, предотвращающих воздействие на работающих опасных производственных факторов, составляет технику безопасности.
К основным техническим средствам обеспечения безопасности относятся средства коллективной защиты работающих от воздействия механических факторов, предусмотренные ГОСТ 12.4.125-83. Указанные средства защиты стандарт разделяет на устройства: оградительные, предохранительные, тормозные, автоматического контроля и сигнализации, дистанционного управления и знаки безопасности.

Оградительное устройство - стационарное или передвижное средство защиты, устанавливаемое между опасным производственным фактором и работающими. Это различные кожухи, дверцы, щиты, козырьки, планки, барьеры, устанавливаемые для изоляции движущихся частей машины, оборудования, мест выделения отлетающих частиц обрабатываемого материала, опасных по напряжению токоведущих частей оборудования, зон высоких температур и вредных излучений. Ограждению подлежат люки, проемы, рабочие площадки на высоте. Стационарные оградительные устройства могут сниматься только на отключенном оборудовании на период его обслуживания.

Предохранительные устройства - предназначены для ликвидации опасного производственного фактора в источнике его возникновения за счет автоматического срабатывания блокировок и ограничителей перегруза оборудования, выхода его за установленные параметры. Это различные муфты, штифты, шпонки, клапаны, мембраны, пружины, сильфоны, шайбы, срабатывающие также при ошибочных действиях работника.

Тормозные устройства в виде колодочных, дисковых, клиновых тормозов предназначены для автоматической и полуавтоматической остановки оборудования в случае его перегруза или аварии, ручной остановки после завершения рабочего цикла, возникновения опасности.

Дистанционное управление агрегатами, машинами, станками позволяет вывести человека из опасной зоны. Применяется при производстве взрывчатых и токсичных веществ, обработке радиоактивных веществ, на производствах с большими уровнями вибрации, шума, электромагнитных излучений.

Устройства автоматического контроля и сигнализации предназначены для информации, предупреждения опасности и аварийной обстановки в виде звуковых, световых, цветовых и знаковых сигналов. Такая сигнализация находит широкое применение на транспорте, погрузо-разгрузочных операциях, в автоматизированных процессах, при организации работ на изолированных участках.

Защитные устройства применяются для изоляции движущихся частей машин и механизмов; мест, где отлетают части обрабатываемого материала; зон и участков, где существует опасность поражения электрическим током, а также опасность вредного влияния на человека температур, излучений и тому подобное.  Для предупреждения случайного проникновения человека в опасную зону защитные приспособления блокируются с пусковым механизмом оборудования.
В электрических устройствах при открытии или снятии ограждения с токоведущих частей автоматически снимается напряжение.
Предохранительные устройства применяются для ограничения выхода заданных опасных параметров оборудования за границы допустимых. Этими параметрами могут быть статические и динамические нагрузки, длина передвижения механизма, уровень жидкости, скорость передвижения, давление пара, газа, воды, температура, сила электрического тока и тому подобное. Предохранительные устройства включаются автоматически, отключая источник контролируемого параметра или создавая условия для снижения его влияния.
Руководители предприятий, административно-технический персонал должны следить за содержанием производственных помещений и участков, исправным состоянием производственного оборудования, оградительных и предохранительных устройств, контролировать организацию работ, соблюдение работающими требований инструкций по эксплуатации оборудования и охране труда. Не должна допускаться загроможденность рабочих мест, проходов деталями, заготовками, тарой, засоренность пола стружкой, маслами, жидкостями. Должен быть обеспечен своевременный ремонт оборудования.

Прочность и надежность производственного оборудования, оснастки, приспособлений является непременным условием безопасности. Для предупреждения аварий проводятся профилактические испытания под повышенной статической и динамической нагрузкой с целью выявления дефектов. В случае соответствия требованиям выдается свидетельство о пригодности к дальнейшей эксплуатации в течение определенного времени. Таким испытаниям подвергаются грузоподъемные механизмы и приспособления, сосуды и трубопроводы высокого давления, изоляция токоведущих частей электроустановок, инструмент.

Для информации и привлечения внимания к местам, объектам потенциальной или действительной опасности ГОСТ 12.4.026-2015 устанавливает сигнальные цвета, форму, размеры знаков безопасности и порядок их применения (таблицы 3, 4).
Таблица 3 - Смысловое значение, область применения сигнальных цветов и соответствующие им контрастные цвета
	Сигнальный цвет
	Смысловое значение
	Область применения
	Контрастный цвет

	Красный
	Непосредственная опасность
	Запрещение опасного поведения или действия
	Белый

	
	
	Обозначение непосредственной опасности
	

	
	Аварийная или опасная ситуация
	Сообщение об аварийном отключении или аварийном состоянии оборудования (технологического процесса)
	

	
	Пожарная техника, средства противопожарной защиты, их элементы
	Обозначение и определение мест нахождения пожарной техники, средств противопожарной защиты, их элементов
	

	Желтый
	Возможная опасность
	Обозначение возможной опасности, опасной ситуации
	Черный

	
	
	Предупреждение, предостережение о возможной опасности
	

	Зеленый
	Безопасность, безопасные условия
	Сообщение о нормальной работе оборудования, нормальном состоянии технологического процесса
	Белый

	
	Помощь, спасение
	Обозначение пути эвакуации, аптечек, кабинетов, средств по оказанию первой медицинской помощи
	

	Синий
	Предписание во избежание опасности
	Требование обязательных действий в целях обеспечения безопасности
	

	
	Указание
	Разрешение определенных действий
	


Красный цвет используют для предупреждения об опасности, которая требует немедленной реакции: «Запрещено», «Стоп», «Опасность». Красным цветом обозначаются рычаги и кнопки выключения и аварийные емкости с воспламеняющимися и взрывчатыми веществами, внутренние поверхности кожухов, ограждающих движущиеся части машин, дверец и шкафов с токоведущими элементами оборудования, средства пожаротушения, сигнальные лампы, запрещающие знаки.

Желтым цветом обозначаются элементы строительных конструкций, представляющие опасность для травмирования (низкие балки, выступы, перепады пола и т.п.), передвигающиеся и вращающиеся элементы оборудования, перила ремонтных и монтажных площадок, элементы внутрицехового транспорта, предупреждающие знаки.

Зеленый цвет применяется как разрешающий, цвет безопасности.

Синим цветом обозначаются элементы производственно-технической информации, предписывающие или указательные знаки.

 

Таблица 4 - Геометрическая форма, сигнальный цвет и смысловое значение основных знаков безопасности 

	Группа 
	Геометрическая форма 
	Сигнальный цвет 
	Смысловое значение 

	Запрещающие знаки 
	Круг с поперечной полосой 
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	Красный 
	Запрещение опасного поведения или действия 

	Предупреждающие знаки 
	Треугольник [image: image5.png]



	Желтый 
	Предупреждение о возможной опасности. 

Осторожность. 

Внимание 

	Предписывающие знаки 
	Круг 
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	Синий 
	Предписание обязательных действий во избежание опасности 

	Знаки пожарной безопасности <*> 
	Квадрат или прямоугольник 
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	Красный 
	Обозначение и указание мест нахождения средств противопожарной защиты, их элементов 

	Эвакуационные знаки и знаки медицинского и санитарного назначения 
	Квадрат или прямоугольник 
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	Зеленый 
	Обозначение направления движения при эвакуации. Спасение, первая помощь при авариях или пожарах. Надпись, информация для обеспечения безопасности 

	Указательные знаки 
	Квадрат или прямоугольник 
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	Синий 
	Разрешение. 

Указание. 

Надпись или информация 

	<*> К знакам пожарной безопасности относят также:

- запрещающие знаки - Р 01 "Запрещается курить", Р 02 "Запрещается пользоваться открытым огнем", Р 04 "Запрещается тушить водой", Р 12 "Запрещается загромождать проходы (или) складировать"


Окраска оборудования, коммуникаций в соответствующие цвета, применение знаков безопасности на производстве - одна из важных мер борьбы с авариями и травматизмом.

Для связи работников на изолированных участках, главным образом стропальщика с крановщиком, применяется знаковая сигнализация (различное положение рук и др.).

Своевременные инструктаж работника, обучение безопасным приемам труда, проверка знания правил по охране труда, воспитание сознательного выполнения требований по охране труда - важнейшее условие обеспечения работы без производственных травм.
Общие принципы профилактики производственного травматизма
Основные мероприятия по предупреждению производственного травматизма связаны с предотвращением трех основные типов причин травматизма: технических, организационных, личностных.

Устранение технических причин связано с совершенствованием технологических процессов, заменой оборудования, имеющего конструктивные недостатки и большую изношенность, постоянным мониторингом (диагностикой) технического состояния оборудования, зданий и сооружений, инструмента и средств коллективной и индивидуальной защиты. Эффективными и чисто техническими мерами безопасности являются инженерные меры защиты людей от источников вредного воздействия посредством изоляции опасных элементов, а также установки барьеров между работниками и потенциальными источниками травмы. К ним относятся (но ими не исчерпываются) автоматизация, дистанционное управление, применение вспомогательного оборудования и автоматической защиты.

Большую роль играет и нормализация условий труда: качественная атмосфера, хорошее освещение, отсутствие шума и вибраций, нормальный микроклимат и т. п.

Организационные причины несчастных случаев устраняют введением корпоративной системы управления охраной труда. Организационные меры безопасности помимо прочего включают в себя защиту работников от источников опасного и/или вредного воздействия за счет обеспечения работников индивидуальными средствами защиты и рациональной временной организации рабочего процесса.

Предотвращение личностных (психологических и психофизиологических) причин травматизма связано с подбором кадров, а также с постоянным его обучением и инструктированием, стимулирующими безопасное поведение работников. Поскольку полностью устранить опасности посредством технических и организационных мероприятий не удается, то безопасность работника зачастую определятся только его поведением.

Чтобы работники имели необходимые представления обо всех видах риска, потенциальных опасностях и опасных элементах оборудования, которые присутствуют на рабочем месте, и могли знать, когда они подвергаются той или иной опасности и каковы могут быть последствия их действий, требуются соответствующее образование, подготовка (обучение и тренировка) и опыт работы. Находясь на своем рабочем месте, т.е. в производственной среде, человек может подвергаться действию целого ряда опасных и (или) вредных производственных факторов, от действия которых он должен быть максимально защищен. 
Основные принципы обеспечения профилактики производственного травматизма, безопасности труда работников реализуются через применение следующих мер:
- устранение непосредственного контакта работников с исходными материалами, заготовками, полуфабрикатами, комплектующими изделиями, готовой продукцией и отходами производства, оказывающими опасное и вредное воздействие;

- замена технологических процессов и операций, связанных с возникновением опасных и вредных производственных факторов, процессами и операциями, при которых указанные факторы отсутствуют или не превышают предельно допустимых концентраций, уровней;
- комплексная механизация, автоматизация, применение дистанционного управления технологическими процессами и операциями при наличии опасных и вредных производственных факторов;
- герметизация оборудования;
- применение средств коллективной и индивидуальной защиты работников;
- разработка обеспечивающих безопасность систем управления и контроля производственного процесса, включая их автоматизацию;
- применение безотходных технологий, а если это невозможно, то своевременное удаление, обезвреживание и захоронение отходов, являющихся источником вредных производственных факторов;
- использование сигнальных цветов и знаков безопасности;
- применение рациональных режимов труда и отдыха.
Несмотря на то, что для каждого рабочего места (или вида работ) имеются инструкции по охране труда или по безопасности поведения, зачастую требования, изложенные в них, забываются работниками или обучающимися, особенно младшего возраста.
Многие наглядные предостережения легко включаются в последовательность выполнения рабочих операций, не требуя значительных затрат. В частности, размещенные в критических местах предупреждающие знаки, могут напоминать о необходимости, например, надеть защитную каску или перчатки. Броские и легко воспринимаемые источники информации предупреждают работников, а особенно детей, о необычных и особо опасных условиях и обстоятельствах. Это могут быть специальные сигналы, маркировка, знаки, плакаты, наклейки, ярлыки, ограждения и т.д. 
Предупреждающие сигналы могут быть визуальными (световыми, мобильными), звуковыми (зуммеры, сирены, звонки), обонятельными (запахи), осязательными (вибрация) или кинестетическими. Некоторые из этих сигналов представляют собой проявление свойств самих материалов, возникающее при потенциально опасном контакте с ними (запах, появляющийся при открытии емкости с ацетоном). Другие – конструкционно заложены в механизмы или элементы рабочей среды (например, «мигалка» на подъемнике). Таблички, указатели, барьеры, ограждения помещаются в местах повышенной опасности и часто используются, чтобы воспрепятствовать нахождению персонала в определенных зонах или предостеречь от вмешательства в действие подвижных элементов оборудования с целью обслуживания, ремонта, а также при иных опасных обстоятельствах. 
Абсолютная безопасность принципиально не существует и существовать не может. Поэтому каждый работник должен быть готов к активному противодействию возможного несчастного случая или к уменьшению его последствий для пострадавшего. При этом действия работников в условиях аварийной ситуации и непосредственно после возникновения несчастного случая должны быть «организованы» заранее.
Рекомендуемые мероприятия в целях снижения производственного травматизма и профессиональной заболеваемости в Еврейской автономной области.

На основе регионального анализа производственного травматизма и с учетом данных взятых из материалов расследования несчастных случаев на производстве рекомендуется проведение следующих мероприятий по борьбе с травматизмом и профессиональными заболеваниями: 

1. Технические мероприятия по безопасности труда:

- внедрение дистанционного и автоматизированного управления, регулирование технологических процессов;

- установка защитной сигнализации, которая будет оповещать о сбое в работе оборудования, систем аварийной остановки, спецсредств, исключающих возможность возникновения несчастных случаев при остановке энергоснабжения;

- защита элементов рабочего оборудования от потенциальных опасностей вроде летящих предметов, движущихся частей;

- модернизация коллективных защитных средств либо покупка новых;

- нанесение знаков безопасности, сигнальных цветов на оборудование, знаки контроля и управления;

- введение автоматизированных систем контроля за производственными факторами, вызывающими опасения;

- внедрение, модернизация технических устройств, необходимых для защиты от тока;

- монтаж предохранительных приспособлений, защиты, сигнализации;

- автоматизация и, или механизация технологических операций, которые связаны с необходимостью выполнения операций с резервуарами, наполненными опасными производственными жидкостями;

- механизация работ, связанных со складированием, транспортировкой, продажей;

- механизация процессов наведения порядка в производственных помещениях (или уборка), обезвреживание отходов;

- модернизация оборудования (восстановление либо замена), технологических процессов для снижения влияния негативных факторов на людей.

2. Наряду с техническими мероприятиями необходимо проводить организационные мероприятия, к которым относятся следующие:

- регистрация, учет и расследование несчастных случаев;

- проведение внеплановой специальной оценки условий труда; 

- проведение внеочередной проверки знаний;

- проведение инструктажей для всех работников;

- разработка положения о системе управления охраной труда в соответствии с «Типовым положением о системе управления охраной труда»;

- проведение оценки уровней профессиональных рисков;

- проведении процедуры информирования работников, занятых на рабочих местах, на которых выявлены опасности;

- разработка порядка выявления потенциально возможных аварий;

- разработка порядка расследования аварий, несчастных случаев и профессиональных заболеваний;

- разработка  инструкций по охране труда по профессиям и видам выполняемых работ;

- разработка личных карточек учета выдачи средств защиты. 
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